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R-ZiEMENT: Ziegelhaltige Recyclingbaustoffe als 

Rohstoff für ressourceneffiziente Zemente in 

dauerhaften Betonen

Projektziele erreicht

▪ VDZ Technology gGmbH (Koordination)

▪ Institut für Ziegelforschung Essen e.V.

▪ Leipfinger-Bader GmbH

▪ Scherer & Kohl GmbH

▪ Spenner GmbH & Co.KG. 

Betriebsversuche erfolgreich durchgeführt

▪ BV1: Mischen mehlfeiner Ausgangsstoffe 

(gesiebter Ziegelschleifstaub (< 125 µm), CEM I, 

Kalkstein) in einem Mehrkammermischsilo

→ R-Zement mit 10 M.-% Ziegelschleifstaub 

und 20 M.-% Kalkstein

▪ BV2: gemeinsame Mahlung der Ausgangsstoffe 

(sortierter ziegelhaltiger RC-Brechsand, Klinker, 

Erstarrungsregler) auf einer Umlaufmahlanlage 

mit Kugelmühle und Sichter

→ R-Zement mit 33 M.-% ziegelhaltigem 

RC-Brechsand
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Kontaktdaten Verbundkoordinator: VDZ Technology gGmbH,  Dipl.-Ing. Katrin Severins, Telefon: 0211-4578-253, E-Mail: katrin.severins@vdz-online.de, www.vdz-online.de

Konsortium

Bild 1: Druckfestigkeit der R-Zemente (BV1, BV2) im Vergleich 

zu Laborzementen mit verringertem Klinkerfaktor (K)

Bild 2: Abwitterungen der Betone im Würfelfrostverfahren, 

Zemente aus den Betriebsversuchen im Vergleich

Eigenschaften erfüllen Zulassungskriterien

▪ Beispiel Labor: 

Zemente mit Ziegelmehl und Kalksteinmehl 

erreichen bei einem Klinkerfaktor von 60 % bzw. 

57 % die Festigkeitsklasse 42,5 R.

▪ Beispiel Betriebsversuche: 

Zemente mit einem Klinkerfaktor von 67 % bzw. 

64 % erreichen die Festigkeitsklasse 52,5.

▪ Frostwiderstand und Chlorideindringwiderstand:

Zulassungsrelevante Kriterien werden eingehalten.

▪ Ergebnisse von Prüfungen des Frost-Tausalz-

Widerstandes und des Carbonatisierungs-

widerstandes stehen aus.

▪ Ziegelhaltige Recyclingbaustoffe als 

Zementhauptbestandteile

▪ Fein gemahlene oder gesiebte RC-Produkte

aus Ziegel- und Recyclingwerken

▪ R-Zemente mit Klinkerfaktor ≤ 70 % 

▪ Herstellung der R-Zemente im Labor und 

im Zementwerk (Betriebsversuche BV1, BV2)

▪ Prüfungen im Mörtel und im Beton

▪ Kriterien gemäß Zulassungsverfahren des DIBt
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Recyclingfaktor BV 2: 

ca. 33 M.-%
ziegelhaltiger 
RC-Bechsand

K ≤ 70%
K ≤ 70% + 10 M.-% 

Kalkstein

Recyclingfaktor BV 1: 
ca. 10 M.-% 

Ziegelschleifstaub Q
+ 20 M.-% Kalkstein LL

+ 10 M.-% 
Ziegel
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Anzahl der Frost-Tau-Wechsel

BV1: CEM II/B-M (Q-LL)

BV2: CEM II/B-X

RZ 15 mit Mauerwerk 3

RZ 40 mit Mauerwerk 4

RZ 4  mit Ziegelbruch 1

DIBt-Bewertungskriterium

Betone mit 
w/z = 0,60

z = 300 kg/m³
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