14 Mortel fir spezifische Anwen-
dungsbereiche und Estrich

14.1 Mortelarten und Definitionen

Mineralisch gebundene Mdrtel bestehen aus Bindemittel,
Gesteinskornungen und Zugabewasser sowie ggf. Zusatzstoffen
und Zusatzmitteln. Zu den wichtigsten Bindemitteln fiir Mortel
gehdren Zement (s. Abschnitte 1. und I1.2.1), Kalk und Gips in
den verschiedensten Kombinationen. Organische Bindemittel,
z. B. Reaktionsharze, werden u. a. fiir Instandsetzungsmortel im
Betonbau verwendet (s. Abschnitt I1.15). Da die meisten Mortel
von Hand verarbeitet werden, miissen sie aus Griinden des
Arbeitsschutzes chromatarm sein (s. Abschnitt 1.3.4.2).

Dafiir werden alle Sackzemente und alle werkméBig hergestell-
ten Mortel chromatarm nach TRGS 613 hergestellt.

Das Zugabewasser bildet mit dem Bindemittel und den mehl-
feinen Bestandteilen den ,,Leim®, der dem Mortel die geforderte
Verarbeitbarkeit (Konsistenz) und nach dem Erhirten das festig-
keitsbildende Gefiige und den Verbund mit anderen Bauteilen
verleiht. Mortelzuschlag kann aus anorganischen oder organi-
schen Stoffen bestehen, z. B. Quarzsand oder Polystyrol. Er
kann direkt aus natiirlichen Vorkommen oder kiinstlich herge-
stellt werden, z. B. Brechsand oder Bldhtonsand. Die Gesteins-
kornungen fiir Mortel werden i. d. R. so aufbereitet, dass sie
vorgegebenen Sieblinien entsprechen. Nur in speziellen Anwen-
dungsfillen ist das Grofitkorn >4 mm.

Zusatzstoffe und Zusatzmittel (s. Abschnitte 11.2.2 und 11.2.4),
werden gezielt zur Steuerung bestimmter Eigenschaften zuge-
geben. Anorganische Farbpigmente sind z. B. Zusatzstoffe, die
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eine besonders dauerhafte Farbgebung erméglichen. Luftporen-
bildner (LP) oder Dichtungsmittel (DM) dienen als Zusatzmittel
z.B. zur Steuerung der Rohdichte und der Warmeddmmeigen-
schaften (LP) oder zur Wasserabweisung / Hydrophobierung
(DM).

Die Variationsmoglichkeiten der Zusammensetzung und die
Anwendungsbreite der Mortel sind grofer als bei Beton, weil

das Festigkeitskriterium bei Morteln nicht immer so dominant ist.
Dementsprechend fithren die Herstell- und Verarbeitungsbedin-
gungen, die Verwendung und die spezifischen Anforderungen im
Verbund mit anderen Baustoffen zu jeweils neuen Zusammenset-
zungen. Die nachstehende Tafel I11.14.1-1 gibt einen kleinen
Uberblick iiber bekannte Mértelarten.

Mortel miissen wie Beton unter Beachtung der geltenden Norm-
anforderungen und ggf. weitergehender Erfahrungen zusammen-
gesetzt werden. Durch eine Erstpriifung ist die Erfiillung der
Anforderungen vor der Anwendung nachzuweisen, sofern keine
Zusammensetzung nach Norm gewihlt wird. Wenn entspre-
chende Anforderungen bestehen, ist auch wihrend der Herstel-
lung und der Verarbeitung die Einhaltung der erforderlichen
Eigenschaften durch Ubereinstimmungsnachweise zu bestitigen.
Mortel, die von den Normanforderungen abweichen, bendtigen
in einigen Fillen eine bauaufsichtliche Zulassung.

Zum Anmischen der Mortel werden meist Rithrgeréte oder
Mischer verwendet. Wird ein Mértel vor Ort auf der Baustelle
verarbeitungsgerecht hergestellt, nennt man ihn Baustellen-
mortel. Fir groflere Mortelmengen ist die werkmafBige Herstel-
lung weit verbreitet. Mortel, der als Sackware oder Siloware
verfiigbar ist, wird als Werk-Trockenmortel bezeichnet. Er wird
nach einer Mischanweisung (Rezeptur) werkseitig aus getrock-
neten Gesteinskornungen, Bindemitteln und Zusétzen herge-
stellt. Die vom Hersteller angegebene Zugabewassermenge
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Tafel I1.14.1-1: Beispiele fiir Mortelarten

Beurteilungskriterien | Bezeichnung

Anwendungsbereich Mauermortel, Putzmortel,
Fugenmortel, Fliesenkleber,
Diinnbettmortel, Estrich(mortel),
Auskleidungsmortel

(z. B. fiir Trinkwasserrohre)

Verarbeitungsart Spritzmortel, Spachtelmortel,
Einpressmortel

Konsistenz erdfeucht, plastisch, flieBfahig

Zusammensetzung Zementmortel, Kalkzementmortel

Herstellart Baustellenmortel, Werk-Frischmortel,
Werk-Trockenmortel

physikalische Normalmortel, Leichtmortel,

Eigenschaften Wirmeddmmmortel bzw. -putz

muss eingehalten werden und wird dem Trockenmortel erst auf
der Baustelle zugemischt. Wenn die Anmachfliissigkeit nicht
nur aus Wasser besteht, kann sie als zweite Komponente im
Doppelgebinde mitgeliefert werden, z. B. Anmachfliissigkeit
mit Kunststoffdispersion fiir bestimmte Instandsetzungsmortel
(s. Abschnitt II.15).

Werk-Frischmértel werden in verarbeitungsgerechter Form im
Werk hergestellt und z. B. im Fahrmischer auf die Baustelle
geliefert. Der Mortel ist meist verzogert und kann ldngere Zeit
verarbeitet werden, z. B. bis zu 36 Stunden.

Werk-Vormortel besteht aus einem Gemisch von Sand, Zusétzen,
Luft- und Wasserkalk und wird auf der Baustelle unter Zugabe
von z. B. Zement und Wasser fertiggemischt. Fiir die werk-
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mafige Herstellung von Mauer- und Putzmérteln sowie deren
Uberwachung und Lieferung gilt DIN 18557. Fiir die Priifung
von Morteln mit mineralischen Bindemitteln fiir Mauerwerk,
Putz und Estrich gilt DIN 18555.

Die Zusammensetzung von Morteln muss z. B. auf die erforder-
liche Konsistenz, die vorgesehene Verarbeitungsleistung und die
erwarteten Eigenschaften des Mortels abgestimmt sein. Die Ver-
arbeitung reicht vom einfachen Handauftrag mit Spachtel oder
Kelle bis zur Dichtstromforderung eines pumpfahigen Mortels
im Druckschlauch. Im Folgenden werden einige zementgebun-
dene Mortel ndher dargestellt, wobei viele Begriffe auch auf
anders zusammengesetzte Mortel iibertragen werden konnen.

14.2 Mauermortel

Mauermortel dient zur Herstellung eines Mauerwerks mit dich-
tem und kraftschlissigem Verbund zwischen den Mauersteinen
und ggf. zum Ausgleich der schwankenden Steinabmessungen.
Die horizontalen Fugen heiflen Lagerfugen, die vertikalen Fugen
heiflen StoBfugen.

Mauermortel weist i. d. R. geringere Festigkeiten auf als der
Stein, um die Verformungsfahigkeit eines Mauerwerks ohne
Rissbildung zu fordern. Man unterscheidet je nach Anwendungs-
gebiet Normalmortel, Leichtmértel und Diinnbettmdértel. Die
Anforderungen an alle drei Mértelarten sind in DIN 1053 ent-
halten.

Bei Normalmortel werden die Mortelgruppen 1, 11, ITa, IIT und
Il a unterschieden (s. Tafel I1.14.2-1). Am hédufigsten wird die
Mortelgruppe Ila eingesetzt. Sie enthélt i. d. R. hydraulische
Bindemittel (hochhydraulischer Kalk, Putz- und Mauerbinder,
Zement) und Sand im Gewichtsverhéltnis von rd. 1:3. Die
Ermittlung einer geeigneten Zusammensetzung erfolgt nach
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Tafel 11.14.2-1: Mauermortelgruppen, Bindemittel,
Mindestdruckfestigkeiten und Mindesthaftscherfestigkeiten
(KT = Kalkteig, KH = Kalkhydrat, HK = Hydraulischer
Kalk, PM = Putz- und Mauerbinder, Z = Zement)

Mindestdruck- Mindesthaftscher-
festigkeit festigkeit
Mauer- (28 d, Mittelwert) (28 d, Mittelwert)
mortel- Art der
gruppe Bindemittel Erst- Konfor- Erstpriifung
priifung mitdts-
MG priiffung
in N/mm? | in N/mm? in N/mm?
1 KT, KH, HK, PM| keine Anforderung keine Anforderung
KT, KH, HK,
I PM. Z 3,5 2,5 0,10
Ila KH, HK, PM, Z 7 5 0,20
11 7 14 10 0,25
Ila Z, 25 20 0,30

Normrezept, i. d. R. jedoch durch eine Erstpriifung. Die Mit-
verwendung von Flugasche ist bei Werk-Frischmorteln tiblich.
Tafel 11.14.2-1 zeigt die fiinf Mortelgruppen, die dafiir norm-
gemif vorgesehenen Bindemittel sowie die Festigkeitsanforde-
rungen. Die Haftscherfestigkeit wird nur bei der Erstpriifung an
einem saugfdhigen Normstein gepriift.

Leichtmdértel und Diinnbettmértel sind stets nach Erstpriifung
zusammenzusetzen. Neben Druckfestigkeit und Haftscherfestig-
keit miissen Leichtmortel aufgrund ihrer wirmeddmmenden
Eigenschaften auch Anforderungen an den Quer- und Langsdeh-
nungsmodul, die Trockenrohdichte und die Wéarmeleitfahigkeit
erfiillen. Fiir Diinnbettmortel ist die Druckfestigkeit auch bei
Feuchtlagerung nachzuweisen. Da es sich hier quasi um einen
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Kleber fiir plangeschliffene Steine handelt, werden auch hohe
Anforderungen an die Verarbeitbarkeitszeit und die Korrigier-
barkeitszeit (Verschiebbarkeit in der Lagerfuge) gestellt.

Im Bereich von Sicht- und Verblendmauerwerk werden oft Vor-
mauermdértel verwendet. Es handelt sich um Normalmértel zum
Mauern und Fugen, die aufgrund giinstiger Sieblinie und guten
Wasserriickhaltevermogens alle Festigkeits- und Verbundanfor-
derungen bei vollfugiger Vermauerung erfiillen. Die Fugenober-
flache kann individuell gestaltet werden. Mit Hilfe spezieller
Fugenmdrtel, die in die vorher rd. 2 cm tief ausgekratzte Fuge
eingebracht werden, kann das Verblendmauerwerk auch
nachtraglich verfugt werden.

14.3 Putzmortel

Putzmértel sind flachig auf Wénde und Decken in bestimmter
Dicke, ein- oder zweilagig aufgetragene Mortel. Sie bilden nach
dem Egalisieren und Erhérten einen fest auf dem jeweiligen
Untergrund haftenden Belag. Bei mehrlagigen Putzsystemen
miissen auch die einzelnen Putzlagen (Unterputz, Zwischenputz-
lage, Oberputz) dauerhaft aufeinander haften.

Die Auswahl der verwendbaren Bindemittel ist bei den Putz-
mortelgruppen nach DIN 18 550 grofer als bei den Mauer-
morteln (s. Tafel I1.14.3-1), wihrend die erforderlichen Mindest-
druckfestigkeiten geringer sind. Putze miissen je nach Putzart,
Putzweise und Putzanwendung die Anforderungen nach

DIN 18550 erfiillen.

Innenputze haben z.B. die Aufgabe, Unebenheiten auszuglei-
chen und damit Rohbaudecken und -wénde fiir das Anstreichen
oder Tapezieren vorzubereiten.

Die historische Bedeutung der Putze besteht in der Oberflachen-
gestaltung, die mit eingefarbten oder strukturierbaren Morteln
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Tafel 11.14.3-1: Putzmértelgruppen, Bindemittel und Min-
destdruckfestigkeiten fiir Putze gemafl DIN 18550-1 und -2

Putzmértel- Mindestdruckfestigkeit
on Art der Bindemittel (DIN 18555 Teil 2)
grupp in N/mm?
PI a,b | Lufikalke, Wasserkalke, keine Anforderung
@ Hydraulische Kalke 1,0
Hochhydraulische Kalke,
PII ab Putz- und Mauerbinder, 2,5
Kalk-Zement-Gemische
PIII a,b Zemente 10
PIV a,bc Baugipse ohne und mit 20
d Anteilen an Baukalk keine Anforderung
Anhydritbinder ohne und
P e mit Anteilen an Baukalk el

erreicht wird. Heute miissen AufSenputze zusétzlichen bauphysi-
kalischen Anspriichen geniigen, z. B. hinsichtlich des Schlagre-
genschutzes, der Warmeddmmung oder der Elastizitat. Deshalb
werden im Fassadenbereich bevorzugt Moértel der Gruppe P 11
als Unterputz und Oberputz der Gruppe P Ic in einem auf den
Untergrund angepassten Putzsystem verwendet. Im Keller- und
Sockelbereich mit erhdhten Anforderungen an Festigkeit und
Feuchteschutz sind Martel der Gruppe P 111 (Zementmortel)
iiblich. Es ist grundsétzlich darauf zu achten, dass die Putzlagen
hinsichtlich der Festigkeit auf den Untergrund und aufeinander
so abgestimmt sind, dass keine Spannungen oder Putzschdden
entstehen. Beispielsweise sollte die obere Putzlage immer die
kleinste Festigkeit haben.
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Bei der Instandsetzung von Altbauten werden héufig feuchte
und salzbelastete Untergriinde vorgefunden. Hier haben sich
Spezialputze, so genannte Sanierputzsysteme, bewahrt, die sich
durch hohe Porositét, hohe Dampfdurchléssigkeit und hohe
Speicherfahigkeit fiir auskristallisierende Salze auszeichnen.
Hochfeste Zementputze sind auf solchen Untergriinden nicht
dauerhaft.

14.4 Auskleidungsmortel fiir Trinkwasser-
rohre

Trinkwasserrohre aus Gussstahl oder Stahl miissen innen und
auflen vor Korrosion geschiitzt werden. Au3en werden die Rohre
i.d.R. durch Kunststoffbeschichtungen vor Korrosion und durch
faserverstirkte Zementmortelumwicklungen vor Beschadigung
beim Verlegen geschiitzt. Fiir den inneren Korrosionsschutz wer-
den die Rohre aus hygienischen Griinden mit Zementmortel aus-
gekleidet (s. Abschnitt 11.18.3). Dabei sind DIN 2880 und DIN
EN 10298 zu beachten.

Die Stahlrohre werden i. d. R. unmittelbar nach der Herstellung
mit Zementmortel ausgekleidet. Dafiir werden die Rohre leicht
geneigt auf eine Rollenbank gelegt und in sehr schnelle Rotation
um die Lingsachse versetzt. Uber eine eingefahrene Lanze wird
Zementmortel (Zement-Sand-Wasser-Gemisch) wiahrend des Zie-
hens der Lanze kontinuierlich eingebracht. Der Zementmortel
verteilt sich durch die Fliehkréfte gleichméBig dick auf der Rohr-
innenwand in dichtester Packung (Dichtetrennung Sand/Zement
und Uberschusswasser). Nach dem Stillstand des rotierenden
Rohres lauft das abgeschiedene iiberschiissige Wasser auf dem
grinstandfesten Martel, der einen w/z-Wert von rd. 0,3 aufweist,
ab. AnschlieBend werden die Rohre provisorisch verschlossen
und direkt in die Warmebehandlungskammer gerollt.
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Muss der innere Korrosionsschutz nach jahrzehntelanger Nut-
zung der Rohre im verlegten Rohr erneuert werden, so werden
die Rohre mechanisch bis auf den Stahl gereinigt. Die Zement-
mortelauskleidung wird hergestellt, indem ein auf den Rohr-
durchmesser angepasster Fertiger mit Schleuderkopf und Rota-
tionsfliigelglatter an einem Stahlseil durch das leere Rohr
gezogen wird. Der Zementmortel wird dem Fertiger kontinuier-
lich iiber einen Druckschlauch zugefiihrt.

14.5 Estrich

Einen groBen Bereich in der Baustoffgruppe Mortel und Beton
stellen die zementgebundenen Estriche dar. Ein Estrich ist nach
DIN 18 560 ein auf einem tragenden Untergrund oder auf zwi-
schenliegenden Trenn- oder Dammschichten hergestelltes Bau-
teil, das unmittelbar nutzfahig ist und mit einem Belag versehen
werden kann.

Estriche werden nach ihrem Anwendungsbereich unterschieden
und in Konstruktionsarten untergliedert. Sie werden entspre-
chend ihrer Zusammensetzung definiert und in Klassen nach
Druckfestigkeiten eingeteilt. Man unterscheidet Anhydritestri-
che, Gussasphaltestriche, Magnesiaestriche und Zementestriche,
die auch als Hartstoffestriche ausgefiihrt werden konnen.

Nach DIN 18560 ist ein Zementestrich ein Estrich, der aus
Zement, Gesteinskornung und Wasser sowie ggf. unter Zugabe von
Zusitzen hergestellt wird. Zementestriche lassen sich bis zu einem
Grofitkorn von 4 mm den Morteln zuordnen. Bei Zementestrichen
mit groberen Gesteinskornungen spricht man von Estrichbeton.
Zementestrichmdrtel weisen wesentlich hohere Druckfestigkeiten
als Zementmauermdortel auf und werden im Gegensatz zur iib-
lichen Mortel- und Betonkonsistenz meist erdfeucht verarbeitet.
Zur Erhohung der Verlegeleistung wurden auch selbstverlaufende
ZementflieBestriche entwickelt, die in der Regel als Werk-Trocken-
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mortel auf die Baustelle geliefert werden. Die Festigkeitsklassen
der Zementestriche sind in Tafel I1.14.5-1 dargestellt.

Jede Schicht eines Estrichs muss in Dicke, Rohdichte und mecha-
nischen Eigenschaften moglichst gleichmiBig sein. Die Ober-
flache soll eben sein, d. h. innerhalb der Ebenheitstoleranzen nach
DIN 18202 liegen. Wesentliche Eigenschaften der Zementestriche
sind ihre Bestdndigkeit bei Durchfeuchtung und ihr hoher Frost-
widerstand. Sie gehoren zur Baustoffklasse A 1 ,,nicht brennbar*
und besitzen einen hohen Verschleiwiderstand. Ist ein Estrich
rollenden, schleifenden und/oder stoenden Beanspruchungen
ausgesetzt, so sind erhohte Anforderungen an den Verschleif3-
widerstand zu stellen (s. Tafel 11.14.5-1 und Abschn. 11.7.5).

Bei der Herstellung eines schwindarmen und rissefreien Zement-
estrichs ist darauf zu achten, dass der Zementgehalt auf das
notwendige Mal} begrenzt wird. Aulerdem ist eine giinstige Sieb-
linie zu wihlen. Fiir Estrichdicken bis 40 mm wird ein GroBtkorn
von max. 8§ mm empfohlen, fir Estrichdicken tiber 40 mm von
max. 16 mm.

Nach dem Mischen der Ausgangskomponenten bzw. dem An-
mischen des Trockenmortels mit Wasser wird der Estrich einge-
bracht, verteilt, verdichtet und abgezogen. Der Estrich darf sich
beim Einbau nicht entmischen und muss gut verdichtet werden.
Die Oberflache erdfeuchter Estriche wird abgerieben oder
geglittet. An der Estrichoberflache darf es keine Anreicherung
von Feinbestandteilen geben. Pudern, Nassen oder das Aufbrin-
gen von Feinmortel ist unzuléssig. Der Estrich ist mindestens
drei Tage vor Austrocknen und wenigstens eine Woche vor schi-
digenden Einwirkungen zu schiitzen (DIN 1045-3). Die Tempe-
raturen miissen wahrend der ersten drei Tage mindestens +5 °C
betragen. Zementestriche konnen in allen Konstruktionsarten
hergestellt werden.
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Tafel 11.14.5-1: Zementestriche, Festigkeitsklassen gemif}
DIN 18560-1

Konformitétspriifung Erstpriifung
Festigkeits- Druckfestigkeit Biegezug- Druck-
klasse festigkeit festigkeit
kleinster Mittelwert Mittelwert Richt-
Einzelwert jeder Serie jeder Serie wert
(Nenn- (Serien- (Serien-
festigkeit) festigkeit) festigkeit)
in N/mm? in N/mm? in N/mm? in N/mm?
ZE 12 >12 >15 >3 18
ZE 20 >20 >25 >4 30
ZE 30 >30 >35 >5 40
ZE 40" >40 >45 >6 50
ZE 50" >50 >55 >7 60
ZE 55 MY? >55 >70 >11 80
ZE 65 AY? >65 >75 >9 80
ZE 65 KSV? >65 >75 >9 80

D Eignungspriifung erforderlich
2 M, A, KS: Hartstoffgruppe nach DIN 1100 fiir hohen VerschleiBwiderstand

Schwimmende Estriche nach DIN 18560 Teil 2 werden zur Ver-
besserung der Wirme-, Luft- und Trittschallddmmung von Roh-
decken eingesetzt. Sie haben keine Verbindung zu angrenzen-
den Bauteilen. Sie sind in vertikaler und horizontaler Richtung
,schwimmend® auf der Ddmmschicht gelagert. Ihre Mindest-
dicke betrdgt 35 mm.

Verbundestriche nach DIN 18560 Teil 3 sind unmittelbar begeh-
bare Nutzestriche und Ausgleichsestriche. Sie sind vollflachig
und kraftschliissig mit dem Untergrund verbunden. Verbund-
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estriche benétigen erforderlichenfalls eine Haftbriicke. Form-
anderungen des Untergrunds werden iibertragen. Festigkeit und
E-Modul miissen auf den Untergrund abgestimmt werden. Die
Mindestdicke darf aus fertigungstechnischen Griinden nicht
weniger als das 3-fache des Grofitkorns sein. Die Nenndicke
betrdgt 25 bis 30 mm. Sie soll 50 mm nicht iiberschreiten.

Estriche auf Trennschicht nach DIN 18560 Teil 4 sind Estriche,
die aus bautechnischen oder bauphysikalischen Griinden durch
eine Trennschicht vom tragenden Untergrund getrennt sind. Sie
konnen sich unabhangig vom Untergrund verformen. Die Min-
destdicke betrdgt 35 mm.

Um Schiden an Estrichen vorzubeugen, sind die FeldgroBen in
Abhingigkeit vom Schwindverhalten durch Fugen (Bewegungs-,
Scheinfugen) zu begrenzen. Durch diese Fugen werden unkon-
trollierte Risse vermieden. Dabei sollten Untergrundfugen iiber-
nommen und alle Bewegungs- und Untergrundfugen auch im
Bodenbelag ausgebildet werden. Randfugen trennen den Estrich
von den seitlich angrenzenden Bauteilen (z. B. dem Wandputz).
Die eingebauten Randstreifen miissen vom tragenden Unter-
grund bis zur Oberfldche des Belags reichen und bei Heizestri-
chen eine Bewegung von mindestens 5 mm ermoglichen.

14.6 Einpressmortel

Das vollstandige Verpressen der Spannglied-Hiillrohre mit
Zementmdrtel schiitzt den Spannstahl vor Korrosion und stellt
den Verbund her. Die Ausfithrungsqualitat dieser Arbeit ist fiir
die Funktionsfihigkeit und Dauerhaftigkeit der Spannbetonbau-
weise mit nachtraglichem Verbund entscheidend.

Die ,,Anforderungen fiir iblichen Einpressmértel sind in der
europdischen Norm DIN EN 447 angegeben (s. Tafel 11.14.6-1).
Die dazugehorigen Priifverfahren sind in DIN EN 445 beschrie-
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Tafel 11.14.6-1: Anforderungen an Einpressmortel gemif}

DIN EN 447
FlieBvermogen sofort nach dem Mischen: >30s,
(Eintauchversuch) 30 min nach dem Mischen: < 80 s
Wasserabsonderung o
(k) nach 3 h <2 Vol.-%
Volumenéinderung >—1 Vol.-%
(Dosenverfahren) <+5 Vol.-%
Druckfestigkeit
(Zylinder @ 100 mm, Bas > 30 N/mm?
h = 80 mm)

ben. Anforderungen an die Durchfithrung der Einpressarbeiten
werden in DIN EN 446 gestellt.

Wichtige Eigenschaften von Einpressmortel sind z. B. hohe
FlieBfahigkeit, geringe Verdnderung der FlieBfahigkeit wihrend
der notwendigen Verarbeitungszeit, moglichst keine Volumen-
verminderung zwischen frischem und erstarrtem Mértel und
ausreichende Druckfestigkeit (mindestens 30 N/mm? nach

28 Tagen).

Einpressmortel werden geméll DIN EN 447 in Deutschland aus
CEM I und Wasser unter Verwendung eines Zusatzmittels (Ein-
presshilfe EH) gemdf3 DIN EN 934-4 hergestellt. Die Einpress-
hilfe soll den Wasseranspruch herabsetzen, das Wasserabsetzen
verhindern, die Fliefsfihigkeit wihrend des Einpressens verbes-
sern und ein méBiges Quellen bewirken (s. Abschnitt 11.2.4.3).

Die Erfiillbarkeit der o. g. Anforderungen mit den vorgesehenen
Ausgangsstoffen ist durch eine allgemeine Erstpriifung im Labor
und eine weitere vor der Verwendung auf der Baustelle mit dem
vorgesehenen Baustellengerit nachzuweisen. Dartiber hinaus hat
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die Bauaufsicht eine Uberwachungspflicht fiir den Verpress-
vorgang auf der Baustelle eingefiihrt. Bei Bauwerkstempe-
raturen unter +5 °C diirfen keine Einpressarbeiten ausgefiihrt
werden, um ein frithzeitiges Gefrieren des eingepressten
Zementmortels auszuschlieen. Es gibt Bestrebungen, die
Eigenschaften des Einpressmortels geméf Tafel 11.14.6-1 noch
zu verbessern, z. B. keine Volumenverminderung, langer anhal-
tende Konstanz des FlieBvermogens. Dies konnte z. B. durch
werksmafig gezielt hergestellte Einpress-Trockenmortel erreicht
werden, die dann eventuell einer Europdischen Technischen
Zulassung bediirften.

14.7 Zementmortel fiir Fugen nach DIN 1045-2

Zementmortel nach DIN 1045-2 besteht aus den gleichen Aus-
gangsstoffen wie Beton (s. Abschnitt II.1.1). Lediglich das Groft-
korn ist auf 4 mm begrenzt. Der Moértel dient zum Fiillen von
Fugen bei Fertigteilen und Zwischenbauteilen aus Beton bis

C 50/60 und muss folgende Anforderungen erfiillen:

— Zu verwenden ist Zement nach DIN EN 197-1, soweit fiir die
jeweilige Expositionsklasse zulédssig, und nach DIN 1164 der
Festigkeitsklasse 32,5 R oder hoher.

— Der Zementgehalt muss mindestens 400 kg/m3 aufweisen.

— Die Gesteinskérnung muss aus gemischtkornigem, sauberem
Sand 0/4 mm bestehen.
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